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Technicky list 51a

2K-Deripox Zinkstaub 80

Popis: dvouslozkovy zakladni natér na bazi epoxidoveé pryskyfice s metalickym zinkem
chemicky vytvrzujici polyaminovym aduktem

Oblast pouziti:- velmi kvalitni antikorozni ochrana pro Zelezo a ocel
- zakladni natér ve vicevrstvych natérovych systémech v silné korozni atmosfére

Vlastnosti: - vysoky obsah susiny (High Solid)
- rychlé zasychani
- rychle prelakovatelny
- presvafitelny pfi sile suchého filmu 25 — 30 ym
- pfelakovatelny: epoxidové laky 2K-Deripox, ne sam sebou
- sila suchého filmu do 70 ym

1. Technicka data

1.1. Odstiny: Sedy
1.2. Vytokova doba: 25 s/ vytokovy poharek DIN 6 mm
1.3. Bod vzplanuti: >23°C
tuzidlo HL 500 (standard)  tuZidlo HL 510 (zimni)
1.4. Mérna hmotnost (kg/l): 2,37 2,4
1.5.. Obsah pevnych latek(%): 83 84
1.6. Objem pevnych latek(%): 54 54
1.7. Pomér smési (baze:tuzidlo): 20 : 1 (hmotnostni) 25 : 1 (hmotnostni)
7,3 : 1 (objemovy) 9,4 : 1 (objemovy)
1.7.1. Doba zpracovatelnosti: 10 hod. 6 hod.
1.7.2. Teoreticka vydatnost: 3,8 m?kg (9,0 m%/I) 3,75 m?/kg (9,0 m?/)

(pFi sile suché vrstvy 60 um)

1.7.3. Doporucena tloustka: 125 pym mokry film 125 pym mokry film
(odpovida 60 um suchy film)

1.8. Doba schnuti (60 um suchy film):

zaschly na zapraSeni 30 min 20 min.
zaschly na dotek 60 min. 40 min.
suchy 4 hod. 2 hod.
chemicky vytvrzeny po 7 dnech po 7 dnech
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1.8.1. interval pfelakovani: po 3 hodinach po 90 minutach
Nepielakovavat sam seboul!

1.8.2. Doba schnuti s tuzidlem HL 510
(60 pm suchy film)

10°C 2°C
zaschly na zapraSeni 35 min. 40 min.
prelakovatelny (zaschly na dotek) 2 hod. 4 hod.
suchy 24 hod. 3 dny
(ne chemicky vytvrzeny)
1.9. Lesk: matny
1.9.3. Tepelna odolnost: do +300°C

Upozornéni: Zde uvedené Udaje se vztahuji na hotovou smés. Udaje o dob& schnuti se
zakladaji na normalnich klimatickych podminkach 23/50, DIN 50014. Nizsi teploty nebo vyssi
vlhkost vzduchu (pfipadné oboji) schnuti a vytvrzovani prodluzuji. Se zimnim tuzidlem mozno
pracovat do hranice mrazu. Pouziti pouze na podkladech z oceli.

2. Bezpec€nostni data

viz bezpecnostni list obsah VOC: 393 g/l
obsah rozpoustédel: 17 % hm. 16% hm.
obsah aromata. 14% hm.

3. Skladovani

3.1. Skladovani
- v suchych, chladnych mistnostech, pokud mozno izolovanych proti mrazu. Nutnost zajisténi
dobrého vétrani.

3.2. Doba skladovani
- 6 mésicu pfi chladném a suchém skladovani v uzavienych originalnich obalech+

4. Aplikace

4.1. pfiprava smési

- bazi a tuzidlo smichat v udaném poméru,

- dukladné promichat, nejlépe mechanickym michadlem.

POZOR: teplota materidlu nesmi klesnout pod +5° C (u zimni verze pod 0°C)

4.2. Bezvzduchové stfikani (Airless)

- pracovni tlak 180 bar

- pramér trysky 0,43 -0,53 mm (0,017 — 0,021 inch)
- Uhel rozptylu nastavit podle geometrie dilu

- nebezpedi suchého stfiku diky rychlému zasychani

4.3. Stiikani tlakovym vzduchem
- nastavit viskozitu pro stfikani (cca 30 s / kaliSek 4 mm) fedidlem Deripox (10%)
- pracovni tlak 5—6 bar
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- prameér trysky 1,5-2mm
- nastavit viskozitu pro stfikani (cca. 30 s / vytokovy poharek DIN 4 mm) po natuzeni fedidlem
Deripox - 10%

4 4. Elektrostaticka zarizeni
- aplikace neni mozna

4.5. Maceni
- aplikace neni mozna

4.6. Ostatni postupy
- nanaseni valeCkem a natiranim se doporucuje pouze k provadéni oprav

4.7. Redéni
- fedidlo Deripox, max. 10%

4.8. Cisténi stfikaciho zafizeni
- okamzité vymyt fedidlem Deripox

5. Priprava podkladu

- otryskani na stupen istoty Sa 21/2 dle CSN SO 8501-1

- pfip. omyti vysokotlakym zafizenim s roztokem Turbo-Reiniger

- peclivé odstranit okuje, zbytky po svafovani, prach, rozpustné zbytky po chemické pfedupravé

6. VSeobecné

- teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem

- teplota okoli pfi aplikaci a schnuti min. +5°C (0°C zimni verze) / max. +30°C
- relativni vihkost vzduchu pfi aplikaci a schnuti min. 30% / max. 85%

7. doporucéeny natérovy systém

zakladni natér: 2K-Deripox Zinkstaub 80
podkladovy natér:  2K-Deripox Grund S
kryci lak: 2K-Derocryl Lack MS

Udaje a popisy obsazené v tomto technickém listu poskytujeme dle nasich nejlep$ich védomosti. Nase
Udaje a data nepredstavuji Zadné zarucené vlastnosti v pravnim slova smyslu. Ustni a pisemné technické
poradenstvi stejné jako poradenstvi provadéné prostfednictvim zkousek je pouze vSeobecné, atoive
vztahu k pfipadnym pravam tfeti osoby. Nase vSeobecné informace Vas nezbavuji zavazku ovéfrit
vhodnost nami dodanych vyrobku pro planované postupy a Ucely pouziti. Toto plati obzvlasté v pfipadé,
kdy jsou nami dodané vyrobky pouzity spole¢né s vyrobky jinych dodavatell. ZpUsob pouziti a aplikace
vyrobk( se nachazi mimo nasi kontrolu a je vyhradné Vasi odpovédnosti.
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